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Il FABRICACION

Este fabricante de vitrinas

y estantes para supermercados
es la empresa mas importante
en su género en Brasil.

Debido a la gran demanda de sus
productos necesito modernizar
sus equipos para aumentar su
produccion y fabricar muebles
con mejores acabados.

POR EDUARDO TOVAR
DIRECTOR DE CONTENIDO

es una empresa comple-
NSFtamente brasilena que
produce sistemas y equi-

pos de exposicion de productos para es-
pacios comerciales, como vitrinas, gc’mdo—
las y stands. La empresa esta ubicada
dentro del Centro Empresarial de Alta
Tecnologia de Sao Carlos, a tres horas de
la ciudad de Sao Paulo. Actualmente,
cuenta con una planta de manufactura
de 20.000 metros cuadrados donde pro-
duce todos sus equipos comerciales.

Desde 2005, el dueno y director de
NSF, Diniz Amilcar Matias Fernandes, vio
como la demanda de estantes y gondolas
para supermercados y almacenes iba en
constante aumento. Como un taller
tradicional de trabajo de lamina, NSF rea-
lizaba su produccion con prensas de cor-
tina, dobladoras y punzonadoras conven-
cionales. Junto con su esposa, su mano
derecha en el negocio, hicieron un plan
de desarrollo de la planta y decidieron
buscar nuevos equipos que les permitie-
ran producir lotes grandes de una mane-
ra mas flexible y auténoma.

En 2006 asistieron a la feria EuroBlech
de Hannover, la exposicion mas impor-
tante del mundo para el sector de la con-

NSF, una familia
que creyo en Brasil

Estos son algunas de las piezas y equipos producidos en NSF con el nuevo sistema flexible de manufactura de Salvagnini, adquiri-
do por la empresa en la exposicion EuroBlech de Hannover, en Alemania.

formaciony el trabajo de lamina. Dentro de
la oferta de equipos que encontraron en Ia
muestra industrial, escogieron una linea
automatizada de la empresa italiana Sal-
vagnini, compuesta por un almacén de
laminas MD, un sistema de punzonado-
cizallado S4 y una paneladora P4. Los tres
equipos combinados conforman un sis-
tema flexible de manufactura desde don-
de se alimentan las laminas para ser pun-
zonadas y cizalladas, para finalmente pasar
alapaneladora, donde se doblan las piezas.
Todo el proceso se realiza automatica-
mente sin intervencion humana.

Como funciona el sistema

de produccion

El proceso se inicia con la alimentacion
de las laminas en el almacén de chapa
MD de Salvagnini, que cuenta con 12 ni-
veles para organizar las [aminas de dife-
rentes espesores y cortes, dependiendo
de los requerimientos de las piezas que

sevan a trabajar. El almacén soporta has-
ta 3.000 kg de laminas de acero con di-
mensiones, espesura y material, ya cono-
cidos por los controles de los equipos de
punzonado-cizalladoy por la paneladora.

Luego, se realiza una planeacion de
produccion en donde el operador selec-
ciona los productos que desea elaborary
comienza a ser elaborado, partiendo de la
lamina, que sale del almacén (MD) y
entra al sistema de punzonado-cizallado
S4, una punzonadora con cabezote mul-
tiprensa y guillotina incorporada.

El cabezote multiprensa no exige nin-
guna parada para el cambio de las herra-
mientas, ya que todas las herramientas
necesarias se encuentran dentro de la
misma estructura. El inicio del cabezote
multiprensa cuenta con una distribucion
hidraulica independiente en cada herra-
mienta de puncion, haciendo que este
sistema sea singular, por debajo del per-
fil del tiempo de ciclo.
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] FABRICACION

Anualmente, NSF invierte en programas de investigacion y desarrollo para disenar nuevos estantes, gondolas, vitrinas y refrige-

radores utilizados en los supermercados brasilerios.

Con el sistema de guillotina que po-
see la maquina, compuesto por dos cu-
chillas inferiores de 500 mm, ortogona-
les entre si, mas dos cuchillas superiores
independientes, igualmente ortogonales
y de igual tamafio (que son médviles y
vienen equipadas con prensa-chapas ca-
paces de ejecutar cortes de cualquier di-
mension, segun las instrucciones conte-
nidas en el programa) se realiza el corte
final utilizando simultaneamente las
cuchillas introducidas para separar la
chapa punzonada de la chapa inicial, lo
gue hace aun mas innovadora la logistica
de movimiento de la chapa en la fabrica.

Luego de que la chapa ha sido punzo-
nada y cortada en la dimension especifi-
ca de cada producto, es enviada directa-
mente por esteras a la maquina P4 de
Salvagnini. Este centro de doblado o pa-
neladora posee una herramienta univer-
sal de doblado gue no necesita ser susti-
tuida o modificada para diferentes tipos
de produccion, donde la ldmina es trans-
formada en el producto deseado en un
tiempo de ciclo dptimo, sin ninguna in-
tervencion del operador o cambio de he-
rramientas. Finalmente, el producto aca-
bado es descargado automaticamente y
retirado de Ia linea por un operador.

El director de NSF fue elegido
“Industrial del Aio” en 2008

Diniz Fernandes junto a su esposa. Ambos son los pila-
res de NSF y ya le estdn inculcando a su hija el carifio
por la empresa para continuar con la labor que ellos
han hecho.

En el mes de mayo de 2008, Diniz Fernan-
des, director de NSF, fue nombrado como el
industrial del ano en el Estado de Sao
Paulo. La eleccion anual del industrial del
ano es realizada por las instituciones CIESP,
FIESP, SESI'y SENAI en una ceremonia don-
de se realiza una cena con empresarios del
sectory autoridades del Estado de Sao Pau-
loy se hace entrega de una placa conme-
morativa al industrial del afo.

La tecnologia que usa NSF

) La paneladora serie P4

) El sistema S4 de punzonado-cizallado

La serie P4 es la paneladora P4-1916 HPT de Salvagnini. La empresa ha
vendido ya veintidds sistemas solo en Brasil (en Sao Paulo, Rio de Janeiro,
Parana, Minas Gerais y Rio Grande do Sul). Este sistema integrado de
punzonado-plegado puede producir pliegues de 3850 mm de longitud,
ideal para los fabricantes de equipos para supermercados (como las es-
tanterfas y sistemas de refrigeracion que produce NSF).

La P4-1916 abt puede ser conectada en linea con un sistema de punzo-
nado/cizallado o integrada con soluciones robotizadas o de otro tipo y
con almacenes automaticos para el manejo y almacenamiento de la
chapa, para una excelente logistica de fabrica. La maquina puede equi-
parse con otros accesorios como el nuevo pisador con preparacion auto-
matica (ABA), opcidn que permite anular los tiempos de preparacion de
la maquina ya que la misma herramienta se ajusta automaticamente
durante el ciclo de plegado; las herramientas CLA, para plegar las aletas
de soldadura tanto hacia arriba como hacia abajo; la opcion AZR (auto-
matic Z-reference) que permite el posicionamiento automatico de la
mesa de precentrado. Las Ultimas dos opciones permiten utilizar la P4-
1916 en forma mas flexible, favoreciendo la gestion de lotes pequefios y
unitarios.

El sistema S4 de punzonado-cizallado tiene mas 30 afnos de haber sido in-
troducida al mercado. Su mas reciente modelo, la version “X”, ha sido mejo-
rada con extras tecnoldgicos: la estructura de reducidas dimensiones, el ca-
bezal multiprensa patentado, la cizalla integrada extremamente compacta
de elevadas prestaciones y el innovador manipulador, que puede alcanzar
el maximo nivel por lo que se refiere a precision y prestaciones.

En concreto, el cabezal multiprensa patentado por Salvagnini se distingue
de los de las punzonadoras tradicionales porque no requiere ninguna pa-
rada para el cambio de herramientas puesto que todas las herramientas
necesarias se encuentran dentro de la misma estructura. El sistema S4
cuenta con tantas prensas como herramientas disponibles haya,de mane-
ra que cada herramienta trabaje independientemente de las demas en la
posicion en la que se encuentre. El principio del cabezal multiprensa, con
distribucion hidraulica de la fuerza de punzonado en el punto de utili-
zacion, hacen a la S4 muy eficiente desde el punto de vista del tiempo de
ciclo. La cizalla integrada se encuentra adyacente al cabezal multiprensa:
la constituyen dos cuchillas inferiores de 5oo mm ortogonales entre siy
dos cuchillas superiores independientes también ortogonales entre si, de
la misma longitud, moviles y provistas de pisador.
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Prensa Dobladora-
Easy-Form® Laser

doblado perfecto

Un doblado perfecto puede ser
dificil de conseguir. En LVD contamos
con LA solucion.

Con una Prensa Dobladora- Easy-
Form® Laser sus piezas seran perfectas
siempre, desde el primer doblez hasta
el Ultimo. ¢Cuantos otros sistemas
REALMENTE pueden garantizar eso?

Usted ahorrara tiempo, mejorara la
exactitud y reducira el desperdicio...
iQué alivio!

Para asistir a su negocio hacia la
ruta de la perfeccion contactenos al
52-81-8312-9791. Perfecto.

Servicio al Lector: 42

www.lvdgroup.com



Il FABRICACION

Actualmente, este sistema flexible
de manufactura es utilizado, principal-
mente, para la fabricacion de refrigera-
dores, utilizados para productos conge-
lados como verduras, lacteos, charcu-
terfa y carnes. Pero alli también se pro-
ducen gondolas para establecimientos
comerciales, utilizadas en supermerca-
dos, perfumerias, papelerias, tiendas de
mascotas, almacenes de electrodomés-
ticos, de material de construccion y de
ropa.

Una empresa con vision social
Desde que Diniz Fernandes inici6 su em-
presa familiar estuvo convencido de que
era un proyecto para el desarrollo de su
region, aparte de consolidarse como un
negocio metalmecanico. Con ese senti-
do, desarrollé6 un programa de salud
dentro NSF en asociacion con la institu-
cion SESI de Sao Carlos. Este programa,
que tiene como objetivo el mejoramien-
to de las condiciones de la salud de la
poblacion, aborda temas como algunas
enfermedades y sus prevenciones. El
programa ha estado enfocado a padeci-
mientos como la diabetes, el estrés, la
obesidad y la hipertension.

De igual forma, Fernandes es con-
ciente de la importancia del desarrollo
tecnoldgico. Por ello, todos los anos in-
vierte en programas de investigacion y
desarrollo con el fin de fabricar produc-
tos con menor consumo de materia pri-
ma y menores desechos.

Por su constante crecimiento y el
compromiso con el desarrollo de Brasil,
NSF es el proveedor de gran parte de los
supermercados, centros comerciales y
almacenes de su pais.

v Servicio al Lector

Para mayor informacion sobre el sistema
de punzonado-cizallado S4 de Salvagnini
en www.metalmecanica.com/servicio
digite: 708

Para mayor informacion sobre

la paneladora P4 de Salvagnini

en www.metalmecanica.com/servicio
digite: 709

Usted también puede ver este articulo en
www.metalmecanica.com
En Busqueda Global digite: mm0902nsf
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I“ NOVEDADES INDUSTRIALES

) Incremento en la precisién CNC y

amigables, Heidenhain ofrece una nueva opcién para su control de !
contornos iTCN 30, que ahora hace posible la medicién automatica de =Y

una maquina de ejes rotatorios. Esta nueva opcién de software, llama- >

da KinematicsOpt, junto con un dispositivo de prueba Heidenhain den- .
tro del husillo de la méquina CNC, incrementa la precisién de control.

EliTCN 30 puede controlar mas de 13 ejes y un husillo. La introduccién I
del KinematicsOpt es la respuesta a los requerimientos de la precisién

CNC, que se han vuelto mas rigurosos, especialmente en el area del

mecanizado de 5 ejes. Con el KinematicsOpt no importa si el eje indivi-

dual que se mida es una mesa rotativa, una mesa inclinada o una ca-

beza giratoria. El proceso de medicién es el mismo.

Con el fin de ofrecer constantes avances en el area de controles CNC h‘\

Servicio al Lector 381

D Prensas CNC de torreta para punzonado

LVD/Strippit introdujo la serie Verona de prensas
CNC de torreta para punzonado, ofrecidas en mo-
delos de 20 y 30 toneladas métricas. Las prensas
de punzonado Verona son robustas maquinas di-
senadas para altas demandas de produccién. Es-
tas prensas punzonadoras estilo torreta ofrecen
una torreta de gran capacidad y caracteristicas
programables que facilitan su alistamiento y ope-
racion. Diseniada para alta productividad y larga vida, la serie Verona punzona matetiales de
hasta 0.250” (6,4 mm) con una tasa maxima de golpeo de 100 HPM a un paso de 0.04” (1 mm).
Un sistema de posicionamiento exclusivo combina una capacidad para carga de laminas pe-
sadas con un control de movimiento preciso, para producir una precisién de parte terminada
de +0.004” (0,10 mm) con una repetibilidad de +0.002” (0,05 mm) en toda la mesa. La construc-
cién con estructura en puente provee precisién y durabilidad. Estas prensas de punzonado
manejan piezas de trabajo hasta de 60” x 98.4” (1524 x 2500 mm) dependiendo del modelo. Las
piezas de trabajo més grandes se manejan con reposicionamiento de los sujetadores. Un drive
de prensa servo-hidraulica y el software interactivo optimizan la operacién de alta velocidad
de las prensas Verona, al tiempo que reducen el ruido y el impacto.

Servicio al Lector 382

) Sistema de corte de metales con arco de plasma de 400 amperios

Hypertherm sigue reforzando su tecnologfa HyPerfor-

mance con el lanzamiento del primer sistema de 400 :
amperios de HyPerformance que existe en el rubro. El Hy- & 24
Performance Plasma HPR400XD tiene la caracteristica de \: e . ‘
ser un sistema HyPerformance rapido y poderoso. La tec- & "

nologia PowerPierce (con patente en tramite) le proporcio-

na una capacidad de perforacién de produccién lider en ‘ -
la industria que ampliamente supera a otros sistemas de

400 amperios disponibles en el mercado, como también a :

otros sistemas con calificaciones de potencia superiores. El sistema puede perforar metal con
un espesor 60% mayor que el que perfora el modelo HPR260, y hasta un 25% mayor que el
que perfora cualquier otro sistema de amperaje alto disponible hoy en dia.

—

Servicio al Lector 383

D Herramientas para punzonado y plegado

Wilson Tool ofrece soluciones de punzonado

a los fabricantes de productos de metal de

todo el mundo. Como fabricantes de una ga-

ma completa de herramientas, tanto estan-

dar como especiales del mercado. La gama

de herramientas para operaciones de plegado de Wilson Tool se fabrica con unas tolerancias
extraordinariamente ajustadas para ayudarle a garantizar que el producto sea perfecto en
todos los casos. Todas las herramientas estandar de Wilson Tool son sometidas a un trata-
miento patentado Nitrex de mejora superficial, que prolonga la duracién de las herramientas
y ayuda a obtener unos resultados aiin mejores. Wilson Tool también ofrece una amplia gama
de productos especialmente disefiados para disponer de la herramienta idénea para cada tra-
bajo o del accesorio adecuado para su maquina. Desde unidades de almacenamiento y arma-
rios, hasta lubricantes, mordazas para maquinas y alicates para arandelas.

Servicio al Lector 384



LAS MEJORES HERRAMIENTAS DEL MUNDO.

LA MAS COMPLETA SELECCION DE HERRAMIENTAS
EN LA INDUSTRIA.

Wilson Tool provee las méas alta calidad y las méas durables herramientas de punzonadoras y dobladoras de la industria.
Brindando soluciones en herramientas para virtualmente todo tipo de maquinas para miles de clientes en todo el mundo.
Punzones, matrices, herramientas hechas a medida, accesorios y cientos de afios de experiencia estan a su alcance en
Wilson Tool—la empresa lider mundial en la fabricacion de herramientas.

v WILSON
cualquier producto de chapa metélica, llame al 001800 741 2510 o visite nuestra TOOL

pagina web www.wilsontool.com Fuerza. Funcionamiento. Innovacion.

®
Para saber mas acerca de como Wilson Tool puede ayudarlo en la fabricacion de ‘ Y.Y

Servicio al Lector: 43




Modernizacion Lineal

cuando usted no tiene que
preocuparse por el calor.

Las maquinas-herramienta que usan un alistamiento con encoder
rotativo y tornillo de bolas para medicidn son susceptibles a la
expansion térmica. jLa solucién? Anada un encoder lineal HEIDENHAIN
para que la estabilidad térmica no sea un problema. Eliminara

tiempo de calentamiento e incrementara la precision, lo cual significa
mas tiempo productivo, més trabajos, mas rendimiento y menos

desperdicio. ;Qué puede ser mas reconfortante que eso?

Servicio al Lector: 44
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